HOJA TECNICA
SikaSeal®-132

Sellador de silicona neutra para aplicaciones en general.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

SikaSeal®-132 es una silicona de curado neutro
con fungicida, monocomponente.

USOS

Disefiado para el sellado de juntas interiores en bafios
alrededor de bafieras, duchas, lavabos y en cocinas
domeésticas, asi como en diversas aplicaciones exterio-
res.

SikaSeal®-132 se emplea en muchos materiales y sus-
tratos de construccién como:

= Vidrio.

= Aluminio.

* Azulejos de ceramica.

INFORMACION DEL PRODUCTO

CARACTERISTICAS / VENTAJAS

Flexible y elastico.

Buena Resistencia a la intemperie.

Buena Resistencia a la exposicién UV.

No descuelga.

Resistente al crecimiento del moho.

Resistente a temperaturas entre -40 °Cy +80 °C.

Base quimica Silicona neutra

Presentacion Cartuchos de 280 ml.

Color Blanco y Negro

Conservacion 12 meses desde la fecha de fabricacidon

Condiciones de almacenamiento

El producto debe almacenarse en su empaque original, sin abrir y sin da-

fiar, en condiciones secas a temperaturas entre +5 °Cy +25 °C. Siempre
consulte el empaque. Consulte la Hoja de Datos de Seguridad actual para
obtener informacion sobre manipulacidn y almacenamiento seguro.

Densidad 1.52 kg/I (1s01183-1)
INFORMACION TECNICA
Dureza shore a 41 (después de 28 dias a +23 °C) (IS0 868)
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Resistencia a traccién 1.46 MPa

(150 37)

Resistencia a la propagacién del desga- 6.19 N/mm
rro

(SO 34-2)

Temperatura de servicio maximo

+80 °C

minimo

-40°C

Disefio de juntas

Las dimensiones de la junta deben disefiarse de acuerdo con la capacidad
de movimiento del sellador. Para juntas con anchos mayores de 10 mmy

menores de 20 mm, la profundidad minima de la junta es de 10 mm. Para
juntas mas grandes, contacte con los Servicios Técnicos de Sika para obte-

ner informacion adicional.

Elongation at break 451 %

(IS0 37)

Material de apoyo

Usar rellenos de junta de polietileno de celda cerrada, como el Sika Rod®

Temperatura del producto maximo +35°C
minimo +5 °C

Temperatura ambiente maximo +35 °C
minimo +5°C

Temperatura del soporte maximo +35 °C
minimo +5 °C

Atencidn con la condensacidn. La temperatura del sustrato durante la apli-
cacion debe ser al menos +3 °C por encima del punto de rocio.

indice de curado

4 mm cada 24 horas (+23°Ca 50% r.h.)

(CQP049-2)

Tiempo de formacién de piel ~30 minutes

(CQP019-1)

NOTAS

Todos los datos que se indican en esta Hoja Técnica,
estan basados en ensayos de laboratorio. Las medicio-
nes en obra de estos datos pueden variar debido a cir-
cunstancias mas alla de nuestro control.

DOCUMENTOS ADICIONALES

Tabla de pretratamiento para selladores y adhesivos
de construccidn.

ECOLOGIA, SEGURIDAD E HIGIENE

Para cualquier informacién referida a cuestiones de
seguridad en el uso, manejo, almacenamiento de este
producto y disposicion de residuos, los usuarios deben
consultar la version mas actualizada de la Hoja de Se-
guridad del producto, que contiene datos fisicos, eco-
légicos, toxicoldgicos y demas cuestiones relacionadas
con la seguridad; copias de las cuales se mandaran a
quién las solicite, o a través de la pagina
"www.sika.com.uy"
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INSTRUCCIONES DE APLICACION

Calidad del Sustrato

El Producto no debe utilizarse en los siguientes

sustratos:

= Poliacrilato o policarbonato pre-tensado.

= Betun, caucho natural o EPDM.

= Metales como cobre, latdn, plomo o plata de espejo.

En los siguientes sustratos, el producto puede mostrar

baja adherencia:

= Concreto, concreto aireado y renders a base de ce-
mento, morteros y ladrillos.

= Polietileno (PE).

= Polipropileno (PP).

* PTFE (Teflén®).

Realice una prueba preliminar de adhesidén en los sus-

tratos mencionados antes de la aplicaciéon completa.

Preparacion del Sustrato

El sustrato debe estar firme, limpio, seco y libre de

contaminantes como suciedad, aceite, grasa, lechada

de cemento, residuos de sellador y recubrimientos
mal adheridos que puedan afectar la adherencia del
imprimante y el sellador.

El sustrato debe tener la resistencia suficiente para so-

portar las tensiones inducidas por el sellador durante

el movimiento.

1. Utilice técnicas como cepillado con alambre, lijado,
granallado u otros métodos mecanicos adecuados
para eliminar todo el material débil del sustrato.

2. Repare todos los bordes dafiados de la junta con pro-
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ductos de reparacién Sika adecuados.

3. Elimine el polvo y el material suelto de todas las su-
perficies antes de aplicar el sellador.

4. Si se ha probado o se cuenta con experiencia previa,
el producto puede utilizarse sin imprimantes o acti-
vadores en muchos sustratos.

SUSTRATOS NO POROSOS

Aluminio, aluminio anodizado, acero inoxidable, acero

galvanizado, metales pintados al polvo, azulejos vidria-

dos.

1. Lije ligeramente la superficie con una almohadilla
abrasiva fina.

2. Limpie y pretrate usando Sika® Aktivator-205 con un
pafo limpio. Espere hasta que se cumpla el tiempo
de evaporacion.

Sustratos de vidrio.

Limpie y pretrate usando alcohol isopropilico aplicado

con un pafio limpio y espere hasta que se cumpla el

tiempo de evaporacion.

APLICACION

Condiciones Previas

1. Aplique cinta de enmascarar donde se requieran li-
neas de junta precisas o definidas.

2. Después de la preparacion del sustrato, inserte
un relleno de respaldo Sika® Rod, a la profundidad
requerida.

3. Imprima las superficies de la junta segun lo recomen-
dado en la preparacién del sustrato. Nota: Evite una
aplicacién excesiva del imprimante.

4. Abra el sello en la parte superior del cartucho.

5. Coloque la boquilla y cértela al tamafio de corddn
deseado.

6. Inserte el Producto en la pistola de aplicacion.

7. Aplique el producto en la junta. Nota: Evite atrapa-
mientos de aire. Asegurese de que el Producto entre
en pleno contacto con el drea de adhesion de la jun-
ta.

8. IMPORTANTE No utilice herramientas de acabado
gue contengan solventes. Lo antes posible después
de la aplicacion, alise el producto firmemente contra
los lados de la junta para asegurar una adhesién ade-
cuada y un acabado uniforme.

9. Retire la cinta de enmascarar dentro del tiempo de
formacion de piel del Producto.

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS

Limpie todas las herramientas y equipos de aplicacion
inmediatamente después de usarlos con un limpia-
dor base solvente. Una vez curado, el material endure-
cido solo se puede eliminar mecanicamente.

Sika Uruguay S.A.

Av. José Belloni 5514

CP 12200 - Manga - Montevideo -
Uruguay

Tel: +598 2 220 22 27

Fax: +598 2 227 64 17

E-mail: deptec@uy.sika.com

| somorams |
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RESTRICCIONES LOCALES

Por favor notar que por las regulaciones especificas lo-
cales, los datos declarados para este producto pueden
variar de pais a pais. Por favor consulte la Hoja Técnica
Local por los datos exactos del producto.

NOTAS LEGALES

Por cualquier informacidn referida a primeros auxilios,
medidas de lucha contra incendio, medidas en caso de
vertido accidental y eliminaciéon de residuos de pro-
ductos quimicos, manipulacidn y almacenamiento y
proteccidn personal, los usuarios deben consultar la
version vigente de la Hoja de Seguridad del producto a
través del sitio web www.sika.com.uy, que contiene
datos fisicos, ecoldgicos, toxicoldgicos y demads temas
relacionados con la seguridad. En caso de emergencia
comunicarse al 22202227 las 24hs.
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